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Bohrstangen mit Boring bars with
Wechselschneidkopfen exchangeable cutting heads

talle Wechselschneidkopfe sind mit Hochlei  tall exchangeable cutting heads are

stungskuhlung ausgestattet. equipped with high performance
t Werkzeugverschleiss tritt hauptsachlich am  coolant.

auswechselbaren Schneidkopf auf, der Adap tTool wear appears mainly at the change

ter halt somit langer. able head, the life time of the tool adap
tIn Kombination mit den SDT Bohrstangen ist ter is therefore longer.

das Konzept perfekt fir Operationen mit lan tIn combination with SDT the tool con
gen Uberhéangen und bei Vibrationsneigung.  cept is perfect for long cantilever extensi
ons and while fighting with vibrations.

SWISS DAMPENING TECHNOLOGY

Schwingungsgedampfte Damped boring
Bohrstangenschafte bar shanks

t Produktivitatsgewinn dank der unterdriick t Productivity improvement: thanks to
ten Schwingungen kénnen die Schnittdaten  reduced vibrations, the cutting conditi

betrachtlich erhéht werden ons can be improved remarkable
t Verbesserte Oberflachengtite t Better surface quality
tVerbesserte Prozesssicherheit tImproved process stability
tVerbesserte Spanabfuhr t Better chip evacuation

tReduzierte Kosten pro Bauteil tReduced cost per part



QUICK-CHANGE Werkzeugsysteme
fur Multi-Task und Drehmaschinen

QUICK-CHANGE tool system for
multi-tasking and turning lathes



Systemlosungen /

System solution

t Produktivitatssteigerung durch t Increase productivity by reducing
Reduktion der Nebenzeiten. non-productive time

t Werkzeugwechsel in kirzester Zeit t Very quick tool changing time

t Beste Wiederholgenauigkeit mit defi t Perfect repeatability with fixed
nierten, gleichbleibenden tool geometry
Werkzeugkonturen t Useable for all machine brands

t Fur alle Maschinentypen geeignet. t Flexible with HSK, PSC and KM

t Flexibel fir HSK, PSC und KM Werk tools
zeuge t Cost efficient

t Kosteneffizient System

Online Konfigurator Online configurator
tAngetriebene- und statisch&/erkzeuge tfor static and rotating tools
fir Drehmaschinen tWWW.SWisstools.org

tWWW.SWisstools.org



Adaptionsmoglichkeiten Drehrevolverscheiben /

Adaptation to turrets

Werkzeughalter mit Schnellwechselsytem

Das Werkzeughalterprogramm umfasst innovative und technisch ausgereifte Lésungen flr
alle gangigen CNC-Drehzentren. Wir bieten Ihnen Losungen, die optimal auf das Maschinen
fabrikat abgestimmt sind, ob mit BMT/ VDI oder anderen Anbindungen.

Die Schnittstelle des Schnellwechselsysteme ist DIN/ISO normiert, und fur die Gréssen
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM 40/50/63 vorhanden.

Der Werkzeugwechsel ist einfach und schnell durchfiihrbar. Die Nebenzeiten werden mini
miert und damit die Produktivitat gesteigert.

Tool holder with QUICK-CHANGE system

The whole range of the system contains solutions for the most CNC lathes centres.
Complementary on the machine tool with BMT / VDI or other connections.

The tool connection is based on DIN/ISO standards with HSK 40/63/100, PSC40/50/63 and
KM 40/50/63

The tool change is very simple and quick. Non-productive times are minimized and the pro
ductivity will increase.
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Revolverscheibe / Turret
BMT/VDI/...

Werkzeughalter
einfach gerade

Tool holder
single straight

Werkzeughalter
doppelt gerade

Tool holder
double straight

Werkzeughalter
einfach abgewinkelt

Tool holder
single angular

Werkzeughalter
doppelt abgewinkelt

Tool holder
double angular



HSK / PSC / KM Spanneinheiten /

HSK / PSC / KM clamping unit

Die Werkzeughalter werden entweder mit
einer HSK oder einer PSC Spanneinheit aus
gerustet.

Die Werkzeughalter sind somit flexibel auf
die Kundenbedirfnisse anpassbar.

Spanneinheiten sind in den Grossen
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM
40/50/63 erhaltlich

ooy

Tool holders are equipped with HSK or PSC
clamping units.

Very flexible for customer needs.

Clamping units are available in
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 and KM 40/50/63.
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Quick-Change Werkzeughalter Quick-Change Toolholders

PSC

und Spanneinheiten and clamping units
Werkzeughalter mit VDI Schaft Toolholder with VDI shank
abgewinkelt / DIN 69880 angular / DIN 69880
t Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz tshank with double seration profile R/L
moglich usage possible

tfur Innenkihlung tfor inner coolant supply

NN I =

m 4‘r S
L
L1

Werkzeughalter mit VDI Schaft Toolholder with VDI shank

gerade / DIN 69880 straight / DIN 69880

t Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz tshank with double seration profile R/L
moglich usage possible

tfar Innenkiihlung tfor inner coolant supply
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Quadratischer Schaft Rectangular shank

tAnschluss fur Innenkihlung t Coupling for inner coolant supply

B L
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P S( ;[D)IGITALE FEINBOHRWERKZEUGE
IGITAL FINE BORING HEADS

tein Display fur alle Feinbohrkdpfe tone display for all fine boring heads dia
@ 0.3 mm - 2205.0 mm meter 0.3 mm — 2205 mm

t Anzeige umkehrbar (Links-/ Rechtshanderdisplay reversible (LH/RH)

tmm/inch umschaltbar tmm/inch switchable

t Standard AAA Batterie zur Stromversor tstandard AAA battery required

gung tdisplay unit will docked with magnetic
t Display wird Gber Magnetkraft am Werk  forces at the tool
zeug gehalten t0.001 accuracy in diameter
t Einstellgenauigkeit 0.001mm im Dureh  tdirect measurement system (no baek
messer lash)

tdirektes WegmeRystem (kein Umkehrspieljno battery and electronic evaluation
tkeine Batterie und Auswerteelektronik im unit inside the tool
Werkzeug verbaut tvery easy operation
tsehr einfache Bedienung tfor digital and analog use
tdigital und analog einsetzbar



Hochleistungskiihlung High performance coolant

tfir effiziente Drehbearbeitung tto turn efficiently

toptimale Kiihlung durch fest ausgerichtete  toptimal cooling by fix orientated
High Pressure Kiihldiisen High Pressure coolent nozzles

tverbesserte Spankontrolle timproved chip control

thohere Bearbeitungssicherheit thigher manfacturing security

tmehr Zerspanvolumen thigher chip removal rate

tkirzere Bearbeitungszeiten tshorter machining time

Klemmhalter Turning tool

talle Klemmhalter die mit dem Symbol tall turning tools which are marked with
markiert sind, kénnen auf Hochleistungskiéih  the symbol, can be set up with the
lung aufgeristet werden. high performance coolant.

t Hochleistungskihlmittel Set beinhaltet: tHigh performance coolant set included:
- HP Duse - HP coolant nozzle
- O-Ring - O-ring

Kidhlung und Klemmsysteme Cooling and clamping systems

t Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit t Clamping system: The insert is tightened

tels Schraubenklemmung Typ S via screw clamping Type S.
gespannt. t Cooling system: Turning tools for positi
t Kuhlsystem: Klemmhalter fiir positive ve inserts feature an adjusted coolant

Wendeplatten besitzen eine ausgerieh nozzle.
tete Kuhimittelduse.

t Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit tClamping system: The insert is tightened
tels Doppelklemmung Typ D gespannt. via double-clamping Type D.

t Kilhlsystem: Klemmhalter mit Doppel t Cooling system: Turning tools with
klemmung verfiigen uber eine ausricht double-clamping feature an adjustable
bare Hochdruckkuhlduse. high-pressure coolant nozzle.

t Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit t Clamping system: The insert is tightened
tels Kniehebelspannung Typ P gespannt. via knuckle joint Type P.

tKuhlsystem: Klemmbhalter mit Kniehebel tCooling system: Turning tools with
spannung besitzen eine ausgerichtete knuckle joint-clamping feature an adu
KuhImittelduse. sted coolant nozzle.
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Klemmhalter Turning tool

tfur effiziente Drehbearbeitung tto turn efficiently

toptimale Kuhlung durch ausgerichtete  toptimal cooling by adjusted cooling
Kuhldise und Hochdruckkuhldise nozzle and high pressure cooling

t Klemmbhalter fir Aussenbearbeitung nozzle
kénnen auch fur die Innenbearbeitung  t Turning tools for exterior machining
verwendet werden unter Beruicksichti may also be used for interior machi
gung des D1 min. ning, in consideration of D1 min.

PWLNR/L  95°/80° 2 oIS tRechte Ausfiinrung dargestell

t Right hand shown
PSC

~

-
D)

>
NS
%)
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&

o

©

f
D1 min.

SCLCRIL  95°80° = SN s

t Rechte Ausfuihrung dargestellt
t Right hand shown

PSC

4

-—
PCLNRIL  95°/80° ) @ o <

tHochleistungskuhlmittel Set beinhaltet:  tHigh performance coolant set included:
- HP Duse - HP coolant nozzle
- O-Ring - O-ring



SDUCRIL  93°/55° B ®

i

t Rechte Ausfuhrung dargestellt
t Right hand shown

PSC

>
—

Dimin. _| *DN .. 1504 . . moglich mit *DN .. 1504 . . possible with tip pad
Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004

SDJC RIL 55°/93° ) < =

t Rechte Ausfuhrung dargestellt
tRight hand shown
PSC

PDINRIL  55°93° ) & O

R
| = <

e

D1 min.

=

SDHC R/L 107.5°/55° o) T

tRechte Ausfuhrung dargestellt
tRight hand shown

PSC

el - PDHN R/L 107.5°/55° ) @ o
1 =\ <

\& I

@
P R
f
*DN .. 15 04 .. moglich mit *DN .. 1504 .. possible with tip pad
D1 min. Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004
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SVUBRIL  93°/35° ) < 5

t Rechte Ausfuihrung dargestellt
t Right hand shown
PSC

o O

=
ivo
f

DVUNR/L  93°35° ) s oS D1 min

SVUCRIL  93°35° ) < %

14

SVJIB RIL 35°/93° ) <m0

t Rechte Ausfuihrung dargestellt
t Right hand shown
PSC

J o

<C

SVJC R/L 35°/93° @ = D -

DVJN R/L 35°/93° I




SVPBR/IL 117.5°35° B ) e I

t Rechte Ausfuhrung dargestellt
tRight hand shown
PSC

-]
—=

SVPCR/L 117.5°/35° ) e

L
<
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f ]

=)

D1 min.

DVPN R/IL 117.5°/35° R

<[
s
o I

%
SSBC RIL 90°/75° Y % -

tRechte Ausfuhrung dargestellt
t Right hand shown
PSC

—

Al

—
I
<| PSBNRIL  90°/75° B o
|
f

SSSCRIL  90°/45° B B -

tRechte Ausfuhrung dargestellt
t Right hand shown

PSC
— |
1 < PSSNRIL  90°/45° ) (% ol
'\ AN
f
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SCMC N 50°/80°/50° =N, e

<<
PCMN N 50°/80°/50° (=S oD

PWMC N 50°/80°/50° ‘ﬁ:} of ™% PSC

SDNC N 62.5°/55°/62.5° < PSC

|
T <
PDNN N  62.5°/55°/62.5° ) <& O
I ‘B e
I -
*DN .. 15 04 .. moglich mit *DN .. 1504 .. possible with tip pad

Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004



PSC

SVVB N 72.5°/35°/72.5°

PDMN L  48° (93°)/55°

*DN .. 15 04 .. mdglich mit

*DN . .15 04 .. possible with tip pad
Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004

Spe
lé@' ~

N

SVMBL  50° (95°)/35° B <

63 130

B ) < o

SVMC L 50° (95°)/35°

63

@@ of I

DVMN L 50° (95°)/35°

(o)}
-

T DCM 50° (95°) / DDM 48° (93°) 7= ) € s

S0o

05

o
=

ZJ

*DN .. 15 04 .. moglich mit *DN .. 1504 .. possible with tip pad

Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004
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Bohrstangen mit
Wechselschneidkopfen
tfur effiziente Drehbearbeitung

toptimale Kuihlung durch ausgerichtete
High Pressure Kiihldiisen

Boring bars with
exchangeable cutting heads
tto turn efficiently

toptimal cooling by orientated
High Pressure coolent nozzles

Bohrstangenschafte

Boring bar shanks

so NN
|
so
s0 I
so I

so
so I
o3 I
o3 I
Sy |
o3 I
o3 I

Schwingungsgedampfte
Bohrstangenschafte

WN B W WN
N o1 O NN O

AW WN
o NN O

N
>

N
o

Anti vibration

boring bar shanks

(o]

[ me
[ Psowk2032185 [ 0 |
[ Pso.wKk1.040.225  [EM |

(9]

Bohrstangenschafte
mit Zylinderschaft

w N
N o1

N
o

Boring bar shanks

with cylindrical shank

t Anschlussgewinde fur Innenkiihlung
t3Spannflachen

twith thread for inner coolant supply
t3 clamping flats



Wechselschneidkopfe Exchangeable cutting heads

r 117.5° (-27.5°) r 93° (-3°) r 107.5° (-17.5°) r 93° (-3°) r 107.5° (-17.5°) r 95° (-5°)
Q7 D ) D IV D & D 1Y D
m (mal m i ual
w

e STD < D <@ N <> mm <> 7iD

SVPB R/L SVUB RI/L SVQB RIL SDUC R/L SDQC R/L SCLC RIL
r 95° (-5°) £ 93° (-3%) [ 107.5° (-17.5°)
N o,
o 5 NOf = L
& D & D I D
w 4
e
(990

01‘\:3 S o S = L =

PCLN R/L PDUN R/L PDQON R/L PWLN R/L




SCLC RIL 95°/80° S, S

PCLNRIL  95°/80° ) of

I
I o
I o
I o

tRechte Ausfuhrung dargestellt
tRight hand shown
PSC

:

o> | T
D
‘5\0

i

f

D1 min.

—_—
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SDQC R/L 107.5°/55° S =

PDON R/L 107.5°/55° ) & o

I

I o 0

I, o 0

I 0 o

*DN .. 15 04 .. moglich mit *DN .. 1504 .. possible with tip pad
Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004

t Rechte Ausflihrung dargestellt
tRight hand shown

PSC

D1 min.



Boring bar holder

Bohrstangenhalter

PSC
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Toolholder for

Werkzeughalter fur

indexable insert drills

Wendeplattenbohrer

PSC

tzum Spannen von Zylinderschaften nach tto clamp zylindrical shanks DIN 6595-1 /

DIN 6595-1/ ISO 9766

ISO 9766
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Abstechhalter radial Cut-off block radial

40 55
50 ss I
63 o NN
tzur Aufnahme von Stechschwertern tto hold cut-off blades
tmit Innenkiihlung twith inner coolant supply
A 5 -
Abstechhalter axial Cut-off block axial

tzur Aufnahme von Stechschwertern tto hold cut-off blades
tmit Innenkiihlung twith inner coolant supply




tRechte Ausfiihrung dargestellt External thread radial

tRight hand shown
PSC
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External thread axial

Aussengewinde axial
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tRechte Ausfiihrung dargestellt
tRight hand shown
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Internal thread

| PSGBGBRGA125 63 22 32 40 125 103 16IL  GO4
| PS6BGBLGAL2s 53 22 32 40 125 103 16R  GO3
o IO
| PSGBGBRGA140 63 27 40 50 140 138 161L  GO4
) | PS6BGBLGA140 63 27 40 50 140 138 16R  GO3

D1 min.
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Exchangeable cutting heads
for Internal thread
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t Bohrstangenschéfte siehe Seite 21 tBoring bar shanks page 21

Fir Gewindehalter  Typ/ Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. / @
For thread tool Type Order number Order number Order number Order number

Torx-Schltssel/ Torx-Schraube Zwischenlage/ Schraube/

Torx driver Torx screw Tip pad Screw
xxx.KGB.RGR.xxx GO01 WGB.ER1.001.000GB.ER2.001.012 WGB.ER2.102.003 WGB.ER3.001.007
XxX.KGB.LGR.xxx G02 WGB.ER1.001.000GB.ER2.001.012 WGB.ER2.101.003 WGB.ER3.001.007
XXX.XGB.RGA. XXX GO03 WGB.ER1.001.000GB.ER2.001.012 WGB.ER2.101.003 WGB.ER3.001.007
XXX.XGB.LGA. XXX G04 WGB.ER1.001.000/GB.ER2.001.012 WGB.ER2.102.003 WGB.ER3.001.007
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Tool holder axial
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Tool holder axial double
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Werkzeughalter axial doppelt
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Tool holder radial
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tLinke Ausfuihrung dargestellt
tLeft hand shown



D1

D1

Verlangerung Extension

. s 40 60
[ ey 40 80
B 50 80
[ 50 100
[ 63 60
L 63 100
Reduktion Reduction
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Rohling Blank
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Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories
Fir Klemmhalter/ Bohrstange — Typ/

Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For turning tool/ boring bar Type @ @

Order number Order number
Torx-Schlissel/ Torx-Schraube
O Torx driver Torx screw

XXX.XCC.XXX. XXX S01 WCC.ER1.001.000 WCC.ER2.001.010

XXX.XCD.XXX. XXX S02 WCC.ER1.001.000 WCC.ER2.001.010

XXX.XCE.XXX.XXX S03 WCE.ER1.001.000 WCE.ER2.001.012

Q\ /@ XXX XWE.XXX. XXX S04 WCC.ER1.001.000 WCC.ER2.001.010
> XXX.XDB.XXX. XXX S05 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009
XXX XDF.XXX. XXX S06 WCC.ER1.001.000 WCC.ER2.001.010

XXX XVF/VB.XXX. XXX S07 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009

XXX.XVD.XXX. XXX S08 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009

XXX XSB.XXX. XXX S09 WCC.ER1.001.000 WCC.ER2.001.010

XXX XVE/VA XXX XXX S10 WCA.ER1.001.000 WCA.ER2.001.006

Bestell-Nr. /
Order number

5\ Bestell-Nr. /
Order number

Fur Klemmhalter/ Bohrstange  Typ/

@ Bestell-Nr. /
For turning tool/ boring bar Type

@ Bestell-Nr. /
Order number

Order number

Zwischenlage/ Spannschraube/  Dusenring/ Spannpratze/

Tip pad Clamping screw  Nozzle ring Clamping short
XXX XCD.XXX. XXX D01 WCD.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ERS3.10
XXX.KCE.R/LXX.XXX D02 WCE.ER2.101.004 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.1
XXX. KCE.NXX.XXX D03 WCE.ER2.101.004 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ERS3.1(
XXX KWE.R/LXX.XXX D04 WWE.ER2.101.004 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.1
XXX XDF.R/LXX.XXX D05 WDF.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.1C(
XXX. KDF.NXX.XXX D06 WDF.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ERS3.1C
XXX.XVD.R/LXX. XXX D07 WVD.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ERS3.1C
XXX.KVD.NXX.XXX D08 WVD.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5.102.012 WCC.ERS3.1C
XXX.KSD.R/LXX.XXX D09 WSD.ER2.101.003 WCC.ER4.103.032 WCC.ER5102.012 WCC.ERS3.1(

Fur Klemmbhalter/ Bohrstange Typ/  Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / @
For turning tool/ boring bar Type  Order number Order number Order number Order number
Zwischenlage/ Spannschraube/  Kniehebel/ Rohrstift/
Tip pad Clamping screw Lever Hollow pin

XXX.PCD.XXX. XXX PO1 WCD.ER2.101.008 WCD.ER4.101.017 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.10:
XXX.PCE.R/LXX.XXX P02 WCE.ER2.101.004 WCE.ER4.101.004 WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.1
XXX.PCE.NXX.XXX P03 WCE.ER2.101.004 WCE.ER4.101.004  WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.1(
XXX.PWE.R/LXX.XXX P04 WWE.ER2.101.004 WCD.ER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.1C
XXX.PDF.R/LXX.XXX P05 WDF.ER2.101.003 WCD.ER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.10
XXX.PDF.NXX.XXX P06 WDF.ER2.101.003 WCD.ER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.10:
XXX.PSD.R/LXX.XXX P07 WSD.ER2.101.003  WCD.ER4.101.017 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.10
XXX. PDE.XXX.XXX.XXX P08 WDE.ER2.101.003 WDE.ER4.101.017 WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.1C
XXX.PCE.XXX. XXX P09 WCF.ER2.101.000 WCF.ER4.101.027 WCF.ER3.101.000 WCF.ER1.10
XXX.PSE.XXX. XXX P10 WSE.ER2.101.004 WCE.ER4.101.004 WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.1(

Bestell-Nr. /
Order number

Fur Werkzeughalter/
Fur Bohrstangenhalter
For tool holder/

For boring bar holder

Klemmschraube/ Dimension
Clamping screw
XXX.V20.XXX.XXX ERU.GS6.001.018 M10 x 18
XXX.V25.XXX.XXX ERU.GS7.001.025 M12 x 25
XXX.BOB.XXX. XXX ERU.GS4.001.010 M 6 x 10
XxXX.B08...B12.XXX.XXX ERU.GS5.001.010 M 8 x 10
XxX.B16...B40.XXX.XXX ERU.GS6.001.012 M10 x 12
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Bezeichnung von PSC Klemmhalter

fir Aussenbearbeitung

PS®3| D

Identification of external PSC
turning tool holder
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Bezeichnung von PSC Klemmbhalter

fur Innenbearbeitung

Identification of internal PSC
turning tool holder
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