PRODUCT YRETEC’
VAN DE MAAND

» VHM-schachtfrees

Universeel, met vrijgeslepen schacht
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» VHM-schachtfrees MRETEC®

Universeel, met vrijgeslepen schacht

Uitvoering:

® g VHM fabrieks- tanden 38° .,A N
-35/38 34-* Vs

B . jecoat spiraal centrumsnild 3-5°

- korte uitvoering ’ -
- vrijgeslepen schacht . Ol e e UNI
- speciaal afgestemde geometrie el sl (e
- snijpunten met beschermingsfase
- centrumsnijdend
- TIAIN-gecoat

Toepassing:
-inzetbaar in vrijwel alle materialen
- geschikt voor ruwen en nabewerken

175441
. Al AS B2 B3 BS 3 G2 fz
Art.-nr. ko(r;,ﬁg}l)\lN mm mm mm mm mm mm mm mm/tand
3,00 19,10 3 2.9 5 14 50 6 0,07 0,007-0,060
4,00 19,10 4 38 8 18 54 6 0,07 0,010-0,075
5,00 19,10 5 48 9 18 54 6 0,07 0,015-0,110
6,00 19,10 6 58 10 18 54 6 0,12 0,025-0,170
8,00 25,80 8 77 12 20 58 8 0,12 0,030-0,220
10,00 35,00 10 9,5 15 24 66 10 0,2 0,040-0,280
12,00 52,15 12 115 18 26 73 12 0,2 0,060-0,320
16,00 85,90 16 15,5 24 32 82 16 02 0,090-0,380

20,00 126,90 20 19,5 30 40 92 20 0,3 0,130-0,480



» VHM-schachtfrees MRETEC®

Universeel, met vrijgeslepen schacht

Uitvoering:

-35/38° Vi .
- lange uitvoering -

- vrijgeslepen schacht L i
- speciaal afgestemde geometrie | | o | |—

- snijpunten met beschermingsfase

- centrumsnijdend

- TIAIN-gecoat

Toepassing:
-inzetbaar in vrijwel alle materialen
- geschikt voor ruwen en nabewerken

Art.-nr. Ia]n7g?1?A3lN Al A5 B2 B3 B5 3 G2 fz

(R61711) mm mm mm mm mm mm mm mm/tand
3,00 19,45 3 2,9 8 14 57 6 0,07 0,007-0,060
4,00 19,45 4 38 11 18 57 6 0,07 0,010-0,075
5,00 19,45 5 48 13 19 57 6 0,12 0,015-0,110
6,00 19,45 6 58 13 20 57 6 0,12 0,025-0,170
8,00 26,75 8 7,1 19 25 63 8 0,12 0,030-0,220
10,00 38,15 10 9,5 22 30 72 10 0,2 0,040-0,280
12,00 53,45 12 11,5 26 35 83 12 02 0,060-0,320
14,00 76,90 14 13,5 26 35 83 14 0,2 0,070-0,350
16,00 84,70 16 15,5 32 40 92 16 02 0,090-0,380

20,00 149,90 20 19,5 38 50 104 20 03 0,130-0,480



Tandvoeding fz [mm/tand]

2 ap=1xA ap=1xAl ap=1xAl ap=1xAl ap=1xAl ap=1xAl
mm ae<0,05xAl ae<0,075xAl ae<1,0xAl ae<025xAl ae<04xAl ae<10xAl

B <26° B<32° B<38 - - -
3 0,060 0,052 0,040 0,028 0012 0,007
4 0,075 0,060 0,052 0,035 0,020 0,010
5 0,110 0,080 0,055 0,035 0,025 0,015
6 0,170 0,130 0,100 0,040 0,030 0,025
8 0,220 0,170 0,140 0,050 0,040 0,030
10 0,280 0,200 0,160 0,070 0,050 0,040
12 0,320 0,250 0,200 0,090 0,070 0,060
14 0,350 0,260 0,220 0,110 0,090 0,070
16 0,380 0,280 0,240 0,130 0,110 0,090
20 0,480 0,360 0,300 0,170 0,150 0,130

B = omslingeringshoek
Aanbeveling: voedingswaarden in voorveredelde materialen en roestvrije stalen met 25 % verminderen.

Opmerking: snijgegevens gelden voor natbewerking. Afhankelijk van de bewerkingsomstandigheden
en materiaalschommelingen kunnen aangepaste snijwaarden nodig zijn.

Snijgegevens
1S0 Materiaal Treksterkte Rahnelﬁin/ Snijsnelheid
<500 <3° 330 300 260 240 200 160
algemene bouwstalen
<1000 <2° 200 180 160 140 130 100
<850 <3° 330 300 260 240 200 160
automatenstaal
<1000 <2° 200 180 160 140 130 100
<700 <3° 330 300 260 240 200 160
ongelegeerde veredelingsstalen <850 <3° 330 300 260 240 200 160
<1000 <2° 200 180 160 140 130 100
ongelegeerde inzetstalen <850 <3° 330 300 260 240 200 160
. <1000 <2° 200 180 160 140 130 100
gelegeerde veredelingsstalen
<1400 <2° 160 145 140 130 120 90
. <1000 <2° 200 180 160 140 130 100
gelegeerde inzetstalen
<1400 <2° 150 145 140 130 120 90
. <1000 <2° 200 180 160 140 130 100
nitreerstalen
<1400 <2° 150 145 140 130 120 90
<850 <3° 330 300 260 240 200 160
gereedschapsstalen
<1400 <2° 150 145 140 130 120 90
snelstaal <1400 <1,5° 140 135 120 110 100 80
verenstaal < 1500 <15° 140 135 120 110 100 80
- gezwaveld <900 <15° 130 110 100 90 70 70
M roestvrije stalen  _ aystenitisch <1100 <1,5° 120 105 90 80 65 85
- martensitisch <1500 <1,5° 105 85 80 65 50 50
o <240 HB <3° 220 210 200 180 150 120
gietijzer
<350 HB <2° 200 190 180 160 140 110
<240 HB <3° 220 210 200 180 150 120
nodulair en smeedbaar gietijzer
<350 HB <20 200 190 180 160 140 110
hardgietijzer <350 HB <2° 180 170 160 145 130 100

De vermelde snijwaarden zijn richtwaarden. De optimale gegevens voor elke bewerking moeten
door testen of tijdens de bewerking worden bepaald.

PRECITOOLdesler | )" o PREC:TOOL’

Alle prijzen zijn in euro excl. btw per stuk. De vermelde prijzen zijn vrijblijvende adviesprijzen IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG



