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110187 < 1.200 < 55 < 700 < 250 Titan
Kupfer-, Zink-, Magnesium-

Legierungen, Alu
Kunststoffe

vc = m/min.

110187 12-36 5 10 12-14 10 30-42 42

HSS
beschichtet

DIN
335

Form
C

90°

Zylinder
schaft

UNI

A11
mm

A12
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/U

10,40 2,5 10,4 50 6 0,060-0,140
16,50 3,2 16,5 60 10 0,080-0,200
25,00 3,8 25 67 10 0,120-0,300

C3A11A12

B5

▸  revêtu
▸  lèvres
▸

110187

10,40-25,00 79,00 10,4 | 16,5 | 25 mm

▸
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     Pas variable

Paramètres de coupe : 

ISO Werkstoff Zugfestigkeit / Härte
N/mm2

vc
m/min.

f
mm/U ∅ 10,4

f
mm/U ∅ 16,5

f
mm/U ∅ 25,0

P

allgemeine Baustähle / Automatenstähle ≤  850 40 0,10 0,14 0,22

Vergütungs- / Einsatzstähle ≤ 1000 30 0,08 0,12 0,18

Hochfeste Stähle / Werkzeugstähle ≤ 1400 12 0,05 0,08 0,12

M rostfreie Stähle ≤  1100 10-15 0,06 0,08 0,12

H gehärtete Stähle ≤ 48 HRC 6 0,06 0,08 0,10

K Gusseisen (GG / GGG) ≤ 350 HB 20 0,12 0,18 0,25

S Titanlegierungen ≤  1100 10 - 5 0,06 0,08 0,12

N
Aluminium-Legierungen ≤  600 40 - 50 0,12 0,18 0,26

Kupfer / Messing / Kunststoffe - 40 0,14 0,20 0,30
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