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NS/ GT/ATS530

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026

NUANCES CERMET POUR VOS OPERATIONS DE
FINITIONS EN TOURNAGE

Nuances cermet offrant une durée de vie outil remarquablement stable grace a une excellente résistance a la rupture

POUR 30 plaquettes

ostenez |0 plaguettes OFFERTES

correspondantes

Plaquettes :

IS0 _ AT9S530

. .. Nuance cermet revétue a tres haute

résistance a I'usure, particulierement adaptée
a la finition & grande vitesse et a I'usinage
Elevée
A

des aciers alliés.

ATS530 Q GTOS530
GTOS530 “. 7 Nuance cermet revétue benéficiant d’un

revétement premium, garantissant une
résistance a I'usure exceptionnelle et des
performances remarquables en finition a
grande vitesse des aciers.

i NS9530

Nuance cermet polyvalente associant une
excellente résistance a la rupture et a 'usure,
pour une longue durée de vie outil et une

Y qualité de surface supérieure en semi-finition

Faible . et finition des aciers.
Finition < Semi finition — m———- Ebauche

NSS530

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

-
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MINIFFTU2N

PLAQUETTES POSITIVES REVERSIBLES
ECONOMIQUES

Gréce a leurs géométries innovantes et a un logement de plaguette optimisé, cette solution offre une stabilité remarquable et des
performances élevées.

POUR 20 plaquettes

ostenez | POrte-plaguette
correspondant

Plaquettes (Nuances : SH725, AH725, AH8015, T9200, GT9530, NS9530, KS05F):

WXGU
DXGU \
DXMU - N

VXGU
CXMU

Porte-plaquettes :
JPD/V/W

JS**

JSD**

JSV**

JSW**

A**_SC L**
A**_SDX**

A*.SDZ*
A™-SWL™ 4




IsoETfuaN

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026

PLAQUETTES DE TAILLE REDUITE ISO-
ECOTURN, POUR DES ECONOMIES D'USINAGE

Les plaquettes ISO-EcoTurn reprennent I'épaisseur standard des plaquettes et la géométrie du brise-copeaux,
garantissant des performances de coupe équivalentes ainsi qu’un contréle efficace des copeaux jusqu’a une profondeur
de passe de 3 mm.

Pour 30 plaquettes

ostenez () plaguettes OFFERTES

correspondantes

Plaquettes (Nuances : AH120, AH6200, AH8015,
AT9530, GT9530, NS9530, T5115, T515, T6200,
T9200): ISO




TUNGEMINI

OUTIL MULTIFONCTION POUR AMELIORER LA
PRODUCTIVITE

La solution TungBoreMini permet de réaliser plusieurs opérations avec le méme outil : percage, alésage, tournage, sans
nécessiter de changement d’outil.

pour 10 plaquette

oerenez 1 p0rte-plaguette
correspondant

XCMT-PS
XOMU-PS

Plaquettes (Nuances : AH725): P | Fv ﬁ&
TBM L i

Porte-plaquette pour percage
et tournage g

Porte-plaquette : DMIN = 8 - 25 mm

TBM

XCMT-PS
Plaquette non réversible a 2 arétes

XOMU-PS
Plaquette réversible a 2 arétes

Porte-plaquette pour
DMIN = 10 - 25 mm

Porte-plaquette pour
DMIN = 8 mm

Z




AboPFCUT

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026

STABILITE ET PRODUCTIVITE EXCEPTIONNELLES EN
USINAGE DE GORGES ET TRONCONNAGE

Une nouvelle géométrie de plaquette qui assure un dégagement efficace des copeaux.

POUR 20 plaquettes achetées

1cart0 che, lame ou
porte-p aquette

OFFERT

1porte-cartouche CHP
ot 1lame GHP 50%

Plaquettes (nuances AH7025, AH6235) :
QGM, QGS et QTX

CW=2 34,5 6et83mm

Profondeur de gorge maximale

CDX =42 mm

Cartouches : Porte-cartouches :
QSDR/L-CHP... QHSR/L-CHP
Usinage de gorge QHTR/L-CHP
(pour CW = 3,4,5, QSER-CHP
CDX = 26 - 42 mm) QSER/L

QSG

QSP

QSP-CHP



HORT

TUNGES CUT

PLAQUETTES REVERSIBLES COMPACTES
POUR L'USINAGE DE GORGES INTERIEURES

Le positionnement optimisé de la vis de serrage assure une force de bridage élevée et une meilleure résistance aux vibrations. Les
logements agrandis favorisent 'évacuation des copeaux, tandis que I'arrosage interne améliore les performances d’usinage.

POUR 10 plaquettes

osTeNez 1 norte-plaquette A 50%
correspondant

Plaquettes (Nuances: AH7025, AH725):
DGS*S
DTR*S
STV*S

Porte-plaquettes :
CTIR*S

DGS*S DTR*S STV*S
Réduction des efforts A rayon complet Pour les opérations de
de coupe et excellente CW=2-3mm copiage

acuité de coupe

CW=2-3mm

Frer ¥ TF
7.4/4/
J ¥




TUNG&E-T=I

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026

SOLUTION COMPLETE POUR LE FRAISAGE A
90°. PLAQUETTES ECONOMIQUES A HAUTES
PERFORMANCES

Fraises économiques 3 arétes avec large choix de tailles, nuances et diametres.

POUR 10 plaguettes par logement
a Ch et é e S*jusqua 50 plaguettes max UFFERTE

1fraise

Limité aux @ = 125 mm.

Plaquettes (Nuance : T1215, KS05F, DS2005, T3225, AH8015, AH3135, AH3225, AH120):
TO*T04/06/10/15 - MJ/MM/AJ/NMJ

Corps de fraise : ——

Alésage : Q Q | ’l, s "‘3

TPA06/10/15 | )F -

DC = 032 — 2125 mm TOMTO04 TO*T06 1AV
APMX =35mm APMX =6 mm

Queue :

EPA04/06/10/15 f

DC =28 - 250 mm ' F 87
r I

Modulaire : ;‘EI

HPA06/10-M

DCX =216 — 232 mm

TO*T10 TO*T15
APMX =10 mm APMX =15 mm



ADDLDFEED

LA GAMME ULTIME DE FRAISES GRANDE-
AVANCE POUR UNE PRODUCTIVITE MAXIMALE

Fraise grande-avance de petit diameétre permettant d’élargir le champ d’applications, avec des corps de fraise a partir
de @8 mm.

POUR 10 plaquettes par logement
achetées*jusqua 60 plaquettes max UFFEHTE

Plaquettes (Nuances : AH3225, AH130, AH8015):
LNMUO02-MM LNMUO2-MM
Réversible, 4 arétes
. de coupe
Ifralses : APMX = 0.5 mm
A queue:

EXNO2R... (Courte)
EXNO2R**L (Longue)
DCX =28 — 225 mm

Modulaires :

HXNO02-MM (connection TungFlex)
HXNO02-MS (connection TungMeister)
DCX =08 -016 mm




TUNEFREC

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026

FRAISE A 90° POLYVALENTE EQUIPEE D'UNE
PLAQUETTE A ASSISE UNIQUE EN V, CONCUE
POUR MAXIMISER LA PRODUCTIVITE.

Une stabilité inégalée dans une large gamme de matériaux, associée a un systeme de serrage innovant

POUR 10 plaguettes par logement
9 Ch et é e S*Jusqua 50 plaguettes max UFFERTE

1fraise

Plaquettes (Nuances : AH3225, AH3135, AH120, AH130, KSO5F et
DS2005) :

AVMT04-MM
AVGT06-MJ/-AJ

Fraises : Alésage :

A queue : TPAV06
EPAV04 DC = @40 mm
DC =06 -216 mm

EPAV06

DC =28 - 232 mm

Modulaires :

HPAV06-M (connection TungFlex)

DC =010 -016 mm AVMTO04 AVGT06
HPAVO06-S (connection TungMeister) APMX : APMX :

DC =010-016 mm 4 mm 6.5 mm




ORCE

DoFfT2l

FRAISE A 90° HAUTE PRODUCTIVITE
OFFRANT UN EXCELLENT RAPPORT COUT-
PERFORMANCE

Fraise a 90° économique équipée d’une géométrie innovante a 6 arétes, garantissant des performances élevées dans
une large gamme d’applications.

POUR 10 plaguettes par logement
9 Ch Et é e S*jusqua 50 plaguettes max UFFERTE

Plaquettes (Nuances: AH3225, AH3135, AH120):
TNMUO07-MJ

Fraises :

Alésage :

TPTNO7

DCX = 940 — 50 mm

A queue:
EPTNO7
DCX =218 — 232 mm

TNMUO07-MJ

Avec aréte wiper
APMX = 6.5 mm

i




TUNGMEISTER

Valables jusqu '‘au 31 Octobre 2026 ACCELERATED MILLING

PLUS DE 13 000 COMBINAISONS POSSIBLES

Changement de téte rapide, haute précision et réduction du temps d’arrét machine.

POUR 6 embouts achetés
1rallonge acier

Jusqu'au diamétre 20mm

OFFERTE

Embouts (Nuance : AH715, AH725, AH750, GH730, KS15F):
Carrés : VEH, VEE, VED

Fraises a surfacer : VFM

Grande avance : VFX

Boule : VBB, VBD, VBE

Rayon : VRB, VRC, VRD
Tonneau : VBO

Coniques : VBN

Lentille : VBL

Chanfrein : VCA, VCW, VCR
Chanfrein + pointage : VCP, VDS
Centrage : VDP

Lamage : VGC

Multi-fonction : VVFH

Rainurage : VST, VB

Filetage : VMT, VTR

Rallonge :
acier / carbure / type ER

:m\*f"?

il
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\
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DRILLMEISTER

ACCELERATED HOLEMAKING

SYSTEME DE PERCAGE A EMBOUT
INTERCHANGEABLE POUR DES
PERFORMANCES ET LONGEVITE MAXIMALES

Changement d'embout rapide > réduit les temps morts.
Plus de réaffitage > colts de gestion d’outils réduits.

POUR 4embouts
1foret
jusqu'a 3xD
POUR 6embouts

1foret
OBTENEZ Jusqu'a 5xD

OBTENEZ

Embouts (Nuances : AH725, AH9130, KS15F):
DMP, DMC, DMF, DMH, DMN, DMM

POUR 8embhouts
1foret

jusqua 8xD

Forets :

TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
TID-R (2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD)
TIDC (3xD, 5xD)

OBTENEZ

Limité au diamétre 25 mm et jusqu'a 8xD




DRILLMEISTER

Valables jusqu '‘au 31 OCtObre 2026 ACCELERATED HOLEMAKING

EMBOUTS EN GAMME

DMF DMH

DMP
Diamétre de percage : Diamétre de percage : Diamétre de percage : Diamétre de percage :
26 - 25.9 mm 06 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm
Embout de percage polyvalent,  Embout haute précision avec double  Arétes plates a 180° pour le Embout polyvalent avec
idéal pour diverses applications listel et pointe auto-centrante lamage et les fonds plats aréte de coupe renforcée
de percage

DMN

Diamétre de percage :
6.8 - 19.5 mm
Embout de percage

a arétes vives pour
matériaux non ferreux

DMM

Diamétre de percage :
010 - 619.9 mm
Embout de percage
polyvalent pour aciers
inoxydables

FORETS EN GAMME

| v
|
TIDC TID-F | ! TID-R/TID-R-E
Diamétre de percage : Diamétre de percage : ' ' Diamétre de pergage :
07.5 - 19.9 mm 206 - 925.9 mm : - 096-019.9 mm
3xD and 5xD 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD I 2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD
& il
= i
e *-\L e;l_;‘:

Sl & P - TID-L-A-M
& TID-M TID-S Diamétre de percage :
Diamétre de percage : iamétre de percage : 26.5 - 916.9 mm

= 26 - 218.9 mm 26.5 - 10.9 mm Connection TungFlex

2xD et 3xD . 2xD ‘ percage et chanfreim /
Connection TungFlex Connection TungMeister Foret de pré-percage



PLAQUETTES DCGT NTK

Valables jusqu'au 31 Octobre 2026 Décolletage

CONGUE POUR L’'USINAGE DE PRECISION DES
PIECES DE PETIT DIAMETRE

Plaquettes DCGT haute précision congues pour le micro-usinage, combinant maitrise des copeaux, grande acuité de
coupe et excellente qualité de surface.

POUR 30 plaguettes

OFFERTES

OBTENEZ 10 plaquetteS
CorreSpUndanteS

Plaquettes : DCGT

Nuances :
TM4 / DM4 / DT4/ ST4 / VM1 / ZM3 et QM3

Brise-Copeaux :
YL, CL, AM3 et AMX

CL YL

AM3 AMX




Gamme de fraises a 90° NTK

Décolletage

Concue pour garantir un fraisage stable sur ltours a
décolleter ainsi que dans les applications d’usinage
de pieces de petit diameétre

pour 20 plaguettes

OFTENEZ 1 fraise 3

Plaquettes (Nuances : DM4, TM4, DT4, ZM3, QM3):
CZH, CZH-BL, CZH-C45

Fraises :

REZ-3R (Téte surdimensionnée)
DC =015 - 220 mm
APMX =5.3 mm

REZ-2R (angle d'attaque de 45°)
DC =010 mm

REZ-2R (angle d'attaque de 90°)
DC=010-014 mm
APMX = 5.3 mm

Jueuldd AN

brGdl

REZ-1R (angle d'attaque de 90°)
DC =028 - 210 mm
APMX = 5.3 mm

CUTTING TOOLS



RENCONTREL GABBY }
VOTRE NOUVELLE ASSISTANTE POUR LA

SELECTION OUTILS.

Décrivez naturellement vos besoins d’usinage et laissez Gabby vous accompag-
ner dans la recherche des solutions d’outillage adaptées aux opérations de fraisa-
ge, de percage, de tournage et d’usinage de gorges.

De la consultation des catalogues aux échanges interactifs permettant d’affiner
les recommandations, Gabby facilite 'acces a I’'expertise en usinage grace a une

interface |A unique.

Accessible depuis les sites web Tungaloy et 'application mobile Tungaloy.

Hi, I'm Gabby. Haw

LR

Al [ GABBY =

TUNGALOY'S AF ASSISTANT FOR TOOL SELECTION.

uuuuuuuuuuuu

Al vy Wbor: Dby peedin 5 mosied G voig e
o QARRTH GUSICE fe WAd dSeN 1ok Ll o egiate
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(5] smoes
tungaloy.com/gabby/



Cutting Tools

11-1 Yoshima Kogyodanchi 2808 Iwazaki Komaki-City,
Iwaki 970-1144 Japan Aichi 485-8510, Japan
tungaloy.com ntkcuttingtools.com

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com

May. 2026 (TJ)




